IR 5000

Inline fugtmaling
baseret pa infrarad teknologi




Produktions- og kvalitetskontrol med GreCon fugtanalyseapparat

Udnyt alle reserver i din produktion, ger produktionspro-
cessen mere ensartet, gg dit udstyrs tilgeengelighed og
opna starre profit.

Hvor som helst, hvor preaecis produktfugtighed er pakreevet,
giver in-line fugtanalyseapparater brugerne de ngdvendige
oplysninger.

Den konstante tilgeengelighed af produktegenskaber giver
mulighed for nem justering af produktionsprocessen for at

sikre en hgj standard af produktkvalitet.

Ved produktion af treebaserede plader er vandindholdet af

det anvendte materiale af afgerende betydning. Spaner og
fibre m& hverken vaere for vade eller for tarre. Hvis mate-
rialet er for vadt, vil det resultere i reduceret pladekvalitet
og langsommere produktionshastigheder. Hvis materialet
er for tort, spildes energi. Dette geelder ogsa for limet
materiale.




Opbygning
af IR 5000

Hovedbestanddelene i fugtanalyseapparatet IR 5000 er et
bereringsfrit mélehoved og et brugerinterface til kalibrering
af og fastleeggelse af variabler for fugtanalyseapparatet.

Brugerinterfacet er monteret i neerheden af mélehovedet,
hvor det ogsa fungerer som eksternt display i malepo-
sitionen. P4 denne made kan de malte fugtveerdier let
afleeses, nar man tager praver til laboratoriemalinger.

Ved hjeelp af en egnet rude er det ogsa muligt at male
vandindholdet i materialestremme i lukkede transport-
systemer.

De malte veerdier kan via en netveerksforbindelse over-
fores til et overordnet processtyringssystem for at fa vist
veerdierne pa styrepulten.

Analoge udlgesninger og programmerbare alarmkontakter
er tilgeengelige til yderligere styringsopgaver. Mélehove-
dets og brugerinterfacets kabinetter er stgv- og vandteette.

Ved anvendelse under ekstreme omgivende temperaturer
er passende tilbehgr tilgaengeligt.

Op til 80 forskellige systemindstillinger kan gemmes i
produkthukommelsen, hvilket giver mulighed for tilpasning
til hvilken som helst materialestruktur.

Kombination
med andre malesystemer

Vurderingen af produkt- eller materialeegenskaber kan
gores endnu lettere ved at kombinere IR 5000 med andre
GreCon malesystemer. For eksempel kan yderligere
materialeegenskaber vurderes ved at tilslutte apparatet
til GreCon arealveegtmaleren BWQ 5000. Spane- eller
fibermattens toarmasse beregnes automatisk ved hjeelp af
samlet vurdering af arealveegt og fugt.



Maleprincip

Det bergringsfrie in-line malesystem fungerer ved hjaelp
af en optisk méleveerdiomformer. Der benyttes lys i
NIR-omradet, hvilket absorberes af materialets fugt. Det
betyder, at jo fugtigere det materiale er, der skal males, jo
mindre lys reflekteres der af materialet.

En lysstréle, der udsendes fra en halogenlampe, deles
op i adskillige male- og referencestraler ved hjzelp af en
spejl-linse-kombination. Stralerne fares gennem et filter-
hjul, for at filtrere ugnskede spektralomrader ud af lyset.
De tiloversblevne stréler i NIR-omrédet ledes hen péa det
materiale, der skal males.

Det reflekterede lys, hvis intensitet afhaenger af vandind-
holdet, sammenlignes med referencestralerne i maleho-
vedet og bruges til at beregne materialets fugtighed. Pa
grund af opdelingen i adskillige méle- og referencestraler
og dobbelt-detektor-princippet sikres hgj systemstabilitet
og malengjagtighed — uafhaengigt af eksterne pavirkninger.

Netvaerksforbindelser

Til dataoverfarslen til overordnede processtyringssystemer
er forskellige interfaces tilgangelige.

Online kundeservice

GreCon malesystemer er udstyret med et modem eller
VPN, der kan bruges til at oprette direkte forbindelse til
GreCons kundeservice. Support, e&ndring af parametre
og softwareopdatering er tilgaengeligt online.
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Fibermaleapparat FMV 5000

Fiberméleapparat FMV 5000 til underse-
gelse af fugt i faldskakter

Fibermaleapparatet er seerligt egnet til at undersege mate-
rialets fugtighed i faldskakter, sdsom faldskakter under
terrercykloner ved MDF-produktionsprocesser.

GreCon fugtanalyseapparatet IR 5000 er integreret i FMV
5000.

Med FMV 5000 opsamles og males fibrene i en seerlig
opsamlingsbeholder. Efter hver maling abnes en klapme-
kanisme, og de malte fibre sendes tilbage i produktion-
sprocessen. Samtidig opsamles nye fibre og malingen
startes igen.

FMV 5000 har en adgangsluge udadtil, s& man til enhver
tid kan tage praver og nulstille IR 5000-maélesystemet (selv
imens produktionen er i gang).

Denne nyudvikling giver palidelig fugtmaling direkte efter
terreren. En yderligere fordel er muligheden for at kon-
trollere méleresultaterne til enhver tid.




Tekniske specifikationer

Malehoved

Kabinetmal: ..........c........... 190 x 166 x 316 mm (B/H/D)
Beskyttelse:....ouvuuieiiiiieieeeeee e IP 65 (Nema 4)

(valgfri til ATEX-zone)
Driftstemperaturomrade..................... 0 °C til +50 °C *1
[V F=1=Yo 0 0T r=To (=) GO kan vaelges frit,
....................................................... 0til 5 %, 0 til 10 %,
.............................................. 5 til 20 % og 35 til 100 %
Angivelse af maleresultat: .. % abs. tert eller % absolut
Maleafstand: ........ccccceeveeeivieeciieeceee e, ca. 250 mm
Maks. materialehgjdeudsving: ......c......c........ + 100 mm
StromforsynNing:......ccceeeeeeeiiee e 24V DC

Brugerinterface

Kabinetmal: ..................... 290 x 306 x 120 mm (B/H/D)
Beskyttelse:......oovveeeiiiiiieeeeieee e, IP 65 (Nema 4)

(valgfri til ATEX-zone)
Driftstemperaturomrade........................ 0 °C til +45 °C*
ViSNING: e LCD touch screen
Analoge udlgesninger: ............. 2 udleesninger 4-20 mA
Relee-udlaesninger: .................. 2 high/low alarmrelaeer
............................................................ (speendingslose)
Alarmers isolerede afbryderstyrke:....maks. 1 A, 240V
Produkthukommelse:.......... op til 80 produktopskrifter
Indgangseffekt: .....cc.cccccveerinnnnnn. 90 til 264 V universel
FreKvens: ... 47 Hz til 63 Hz
Effektforbrug: ..o, 42 VA
Ethernet:...........e...... Profibus DP, Profinet, DeviceNet,

Modbus TCP, Ethernet IP




Referencer

Fiberplader

Gipsplader

HDF-plader

Harde treefiberplader
OSB-plader

Spanplader

Traebeton

Vade traefiberplader
Mineraluldsfiber
Isoleringsplader af poppeltree

Anvendelsesomrader

Torrer
Her foretraekkes en kombination af to IR 5000. Med
den malte produktfugtighed for terreren, kan materi-
alemaengden reguleres via fremferingshastigheden. Ved
tarrerens udgang kan fugtvaerdierne bruges til at regulere
tarreren for at sikre konstant produktfugtighed og for at
spare energi ved at kontrollere tgrreprocessen.

Limblander
Ligesom ved terreprocessen, bruges to fugtanalyseap-
parater i limblanderomradet. Ved hjeelp af veerdierne malt
ved limblanderens indgang og udgang kan den automa-
tiske tilforsel af lim og harpiks reguleres. Limningen opti-
meres derved, hvilket sikrer hgje styrkeegenskaber i det
treebaserede materiale

Hvorfor GreCon

M Bergringsfri maling

M 7000 maleveerdier i minuttet

B |Rfilter til tarre og vade spaner/fibre inkluderet

M Flere méleapparater kan kobles sammen

B Malehoved med tilsmudsningssensor

B Fast-gating-funktion inkluderet (huller eller
afbrydelser i materialestrammen registreres)

W Palidelig, driftfri fugtmaling

Dine fordele

B Undgaelse af fejl forarsaget
af forkert fugtighed
M Beroringsfrit malesystem,
maling af spaner/fibre inden i
beholdere/transportsnegle gennem en glasrude
M Bedste maleveerdikvalitet takket vaere
7000 malinger i minuttet
B Malesystemet leveres forudkalibreret

Formningslinje
Brugen af et fugtanalyseapparat i eller efter formningslinjen
giver endelige data om den feerdigspredte spane- eller
fibermatte. Der er mulighed for automatisk kontrol af
forudgaende spane- eller fiberbearbejdningsprocesser..
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